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俞 官

    本标准规定的压力释放阅为宜角纽法兰连接式.法兰的连按尺寸按GB/T 2501的规定，工作压力

为0. 3--0. 5 MPa，公称通径为。N40-DN100.主要用子船肋姗抽及水等管路系挽的过价佩护.
    本标准由全国船用机械标准化技术委员会管系分技术委员会握出。
  ’本标准由中国船舶工业综合技术经济研究碗归口。

    本标准起草单位:大连造船新厂。

    本标准主要起草人:郭培资、李静。

    本标准有统一施工图禅扭供。
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压 力 释 放 阀

范困

本标准规定了压力释放闷(以下简称释放阅)的分类、要求、试脸方法、检脸规则、标志和包装。

本标准适用船舶姗油、海水、淡水管路系统中释放阀的设计、制造和验收。

2 引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文，本标准出版时.所示版本均

为有效.所有标准都会被修订.使用本标准的各方应探讨使用下列标准级新版本的可能性。

    GB/T 60。一1991 船舶管路阁件通用技术条件
    GB/T 2501-1989 船用法兰连接尺寸和密封面(四进位)

    GB/T 3032-1989 船铂管路闷件的标志
    GB/T 11698-1989 法兰连接金月闷门的给构长度
    CB 3021一1994 安全阀技术要求和性能试脸方法

    CB/T 3927-1999 船用铃造闷件盆厚

3 分类

3.1 释放阁的型式为宜角组。

3.2 释放阀的荃本参数见裹1.
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    s作a力为0. 4 MPa、公称通径为"0 mm的释放阀标记为:
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4 .求

4.1 释放闷的主要零件材科挂襄3.

                              斑3.放阅的主井.停材毯

零件名称
材 料

名 称 脚 母 择 . ，

阔体、闷位 铃侠 HT200 GB厅 洲39-1988

阅 盘 仲.协门 ZQSn10-Z GB厅 13819-1991

顶 杆 映，幼构. Q235-人 G日厅 700-1988

弹 赞 合全弹挤切纽 .以肠2E如 口右/?5218-19的

释放阅的法兰通搜尺寸按GB/T 2501.

释放阅的绪构长度按GB/T 11698.

释放阔的获厚抉CB/T 3927.
零件的尺寸精度和表面粗扭度及形位公理与标准旅工日要求一孩。

释放阅试脸按CB 3021.

释放阅的其它要求搜GB/T 600舰定。
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5 位脸方法

释放月的试验方法嫂CB 3021.

铆件的化拳成分和力攀性妞的洲斑方法按材料裸班进行。

零件的尺寸精度和斑面粗橄魔及形位公班的位交方法按有关规定进行。

释放阅的外观搜查按GB/T‘00。

检 脸扭列

月
.

自

‘

，
曰

盛
叼

乐

乐

5.

5.

6

乐1 每组释放两甘由工厂质t抢脸合格后方可出厂。

6.2 型式枪魏和出厂检脸的项目及要求按衰4.

                            衰4 皿式检脸和出厂检脸的项目及典求

序号 检脸项目 要求的章条号 检脸方法的章条号 扭式位脸 自厂往位

1 外砚位鑫 4.7 5.右 J J

2 神件的化幸成分和力学性能 4.1. 5.2 J J

3 强度试脸

4.6 5.1

J J

4 密封试验 J J

s 开启压力 J

丘 排放压力 J J

J J7 回座压力和启闭压班

8 排妞 J
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7 标容和包狡

7.1 释放阅的标容按GB/T 3032.

7.2 释放日的包装按GB/T 600.


